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ZMLUVA O DIELO

uzatvorend v zmysle § 536 a nasl. Zdkona ¢. 513/1991 Zb. Obchodného zékona
medzi tymito stranami:

Objednévatel:

Obchodné meno:
Sidlo:

Zastupeny:

i€o:

DIC:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo Gctu IBAN:
SWIFT:

Povereny jednat vo finan¢nych otazkach a pri rieSeni sporov:

Tel.:
Fax:
E-mail:

Povereny jednat v obchodno-technickych otazkach:

Tel.:

Fax:
E-mail:
Zapisany:

( dalej aj ,,objednavatel” alebo ,zmluvnd strana“)

Zhotovitel:

Obchodné meno:
Sidlo:

Zastupeny:

ICo:

1€ DPH / DIC:
Bankové spojenie:
Cislo uctu:

IBAN:

SWIFT:

Povereny jednat v obchodno-technickych otdzkach:

Tel.:

Fax: -

E-mail:

Zapisany: u KS v Brné, oddil C, vlozka 9119

( dalej aj ,,zhotovitel” alebo ,,zmluvna strana“)

CRT ELECTRONIC s.r.0.

¢. 1080

029 57 Oravska Lesna - SK

Miloslav Czurilla — konatel
31634303

2020427288

SK2020427288

Slovenska sporitefiia, a.s.

SK46 0900 0000 0000 5417 5033
GIBASKBX

Ing. Martin Sipos — riaditel

+421 43 55066 36, +421 911 208 911
+421 43 55066 99
martin.sipos@crt.sk

Franti$ek Vrabel — projektovy manazér
+421 43 55066 63, +421 911 207 911
+421 43 55066 99

frantisek.vrabel@crt.sk

v Obchodnom registri Okresného stdu Zilina, oddiel: Sro, viozka

¢. 2800/L

AMTECH, spol. s r.o.

Bohuslava Martin(i 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda - jednatel

47905085

CZ47905085

UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.

2104173837/2700

CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP

Nikola Hrbek — sales manager
+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

Preambula

Zmluvné strany uzatvaraju tuto zmluvu na zaklade vysledku zadavania zakazky s ndzvom zdkazky Cast 4: ,Automaticka

osadzovacia SMT linka (SMD),” v silade ustanoveniami zakona

x

a doplneni niektorych zakonov v platnom zneni ako obchodnd verejna sutaz.

Zhotovitel berie na vedomie, Ze realizdcia predmetu zmluvy podfa ¢l. | tejto zmluvy bude financovana na zdklade uzatvorenej
Zmluvy o poskytnuti nendvratného finantného prispevku reg.c. 78/2020-2060-2230-V653 (dalej aj ,zmluva o poskytnuti

¢. 343/2015 Z.z. overejnom obstardvani a o zmene
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NFP“) v ramci Operaéného programu Integrovana Infrastruktura, ktora stanovuje zmluvné podmienky, prava a povinnosti
objedndvatela ako prijimatefa nenavratného finanéného prispevku (dalej aj ,NFP“) a riadiaceho organu (Ministerstvo
dopravy a vystavby Slovenskej republiky) ako poskytovatela pri poskytnuti NFP zo strany poskytovatela prijimatefovi.

1. Predmet zmluvy

1. Zhotovitel sa zavdzuje na svoje naklady a nebezpecenstvo, pri reSpektovani vieobecne zdvdznych pravnych predpisov,
vratane prislu$nych technickym noriem, platnych na uzemi Slovenskej republiky a Eurépskej tnie, v stlade s technickou
Specifikdciou zariadenia a technoldgie, ktora je prilohou €. 1 tejto zmluvy (dalej aj Opis predmetu zékazky) a podfa
poziadaviek a pokynov objednévatefa, dodat a nainstalovat pre objednavatela zariadenie - Automaticka osadzovacia
SMT linka (SMD) , vratane montdze celého zariadenia a technoldgie, jeho instalacie, montédze a dodavky elektrocasti,
rozvddzaCov a softvéru, projektovej dokumentdcie, vychodiskove] elektrickej revizie, odovzddvacej dokumentécie,
technickej podpory, vratane uvedenia zariadenia a technolégie do funkénej prevadzky, uspesného vykonania skisobnej
prevadzky a zaskolenia pracovnikov objednédvatefa odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a udribe zariadenia
a technoldégie (dalej aj , dielo”).

2. Zhotovitel prehlasuje, Ze je opravneny a odborne spdsobily na vykonanie diela a pri vykondvani diela sa zavdzuje
postupovat s odbornou starostlivostou.

3. Objedndvatel sa zavdzuje, Ze riadne avcéas vykonané dielo prevezme azaplati za jeho zhotovenie zhotovitelovi
dohodnutd cenu za dielo.

I1. €as plnenia

1. Zhotovitel sa zavdzuje vykonat dielo pre objednavatela v rozsahu uvedenom v ¢l. I. ods. 1 tejto zmluvy do 12 tyZdiiov

od vystavenej objedndvky zo strany kupujuceho na cely predmet zakazky, resp. ak sa zmluvné strany dohodli inak, teda
po Castiach.

2. Povinnost zhotovitefa vykonat dielo podfa ods. 1 tohto ¢&ldnku sa povazuje za splnend aZ prevzatim diela
objednavatefom po UspeSnom vykonani skiSobnej prevadzky bez vad a podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati
diela objednavatefom.

Ill. Cena za dielo a platobné podmienky
1. Cena zadielo v rozsahu podfa ¢l. I. tejto zmluvy je dohodnutd zmluvnymi stranami ako cena pevna, kone¢na a zavazna
vo vyske: .
Cena bez DPH: 950 000,00 EUR, slovom devétsetpadeséttisic eur a nula eurocentov
Sadzba DPH: 0 %
Suma DPH: 0,00 EUR, slovom nula eur a nula eurocentov
Cena celkom s DPH: 950 000,00 EUR, slovom devétsetpadesattisic eur a nula eurocentov

2. Prvu cast ceny za dielo vo vySke 30% z ceny za dielo, t.j vo vySke 285 000,00 EUR bez DPH, sa objednévatel zavazuje
zaplatit zhotovitelovi po podpise tejto zmluvy obidvomi zmluvnymi stranami, na zéklade dafiového dokladu (faktury),
vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo diia dorucenia faktury objednavatefovi.

3. Druh ¢ast ceny za dielo vo vyske vo vyske 30% z ceny za dielo, t.j vo vyske 285 000,00 EUR bez DPH, sa objednavatel
zavazuje zaplatit zhotovitelfovi po doruceni zariadenia do miesta plnenia a po podpise zaznamu o doruceni, na zaklade
dariového dokladu (faktury), vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo diia doruéenia faktiry
objednavatefovi. Prilohou faktury bude zdznam o doruceni zariadenia podpisany obidvoma zmluvnymi stranami.
Zaznam o doruceni zariadenia sa nepovazuje za protokol o odovzdani a prevzati diela.

4. Tretiu ¢ast ceny za dielo vo vy3ke 40% z ceny za dielo, t.j vo vy3ke 380 000,00 EUR bez DPH, sa objednavatel zavizuje
zaplatit zhotovitelovi po prevzati diela objednédvatefom po Uspe$nom vykonani skisobnej prevadzky bez vad a po
podpisani protokolu o odovzdani a prevzati diela objednavatefom, na zdklade dariového dokladu (faktiry),
vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo diia dorucenia fakttry objednavatefovi. Prilohou faktury
bude protokol o odovzdani a prevzati diela podpisany objednavatefom.

5. Faktlra vyhotovend zhotovitefom musi spifiat vietky naleZitosti dafiového dokladu v zmysle prislunych pravnych
predpisov Slovenskej republiky. Zhotovitel berie na vedomie, Ze dielo je spolufinancované zo trukturalnych fondov EU
a SR SR. Sprievodny text fakttry musi obsahovat aj nasledovné nélefitosti:

Predmet faktury: ,Automaticka osadzovacia SMT linka (SMD),”
Nazov projektu: ,Inteligentné inovacie vo vyrobe CRT ELECTRONIC s.r.0.”
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10.

11.

Objednévatel je opravneny faktiru, ktord nespliia vietky nélezitosti dafiového dokladu v zmysle prisludnych pravnych
predpisov Slovenskej republiky, alebo ktord neobsahuje dohodnuté naleZitosti, alebo ktora obsahuje nespravne tdaje
alebo je neuplnd, alebo ktord neobsahuje dohodnuté prilohy, alebo ktorej prilohy obsahuju nespravne alebo netplné
udaje, vratit zhotovitelovi na opravu do 5 pracovnych dni odo diia jej prevzatia. Splatnost faktury vratenej na opravu
sa predlZuje odobu poéitani od vratenia faktury zhotovitefovi na opravu po prevzatie opravenej faktury
objednavatefom.

V dohodnutej cene za dielo st zahrnuté aj ndklady na prepravu zariadenia do miesta pinenia, balné a poistenie predmetu
zariadenia pocas prepravy na miesto plnenia, montaz a instaldcia zariadenia, uvedenie zariadenia do funkénej prevadzky
bez vad, odovzdanie kupujicemu opravnenou osobou potvrdent reviznu spravu na zariadenia o jeho spravnom
pripojeni do elektrickej siete, zaskolenie pracovnikov objednédvatefa odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a tdribe
zariadenia a technoldgie a vietky naklady potrebné k vykonaniu diela podfa tejto zmluvy, technickej $pecifikacie diela a
vSeobecne zavadznych pravnych predpisov, vratane prisluSnych technickym noriem, platnych na uzemi Slovenskej
republiky a Eurdpskej unie. O zaskoleni pracovnikov objedndavatefa bude vyhotoveny osobitny protokol.

IV. VSeobecné dojednania

Zhotovitel sa zavazuje, Ze na vykonanie diela pouzije materialy, suciastky a zariadenia, ktoré su kvalitné, nové, a ktoré
st v stlade so vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi a technickymi normami platnymi na Gzemi SR a EU, a v stlade
s technickou $pecifikaciou zariadenia a technolégie.

Ak dielo nesplfia vlastnosti alebo parametre uvedené v technickej $pecifikdcii zariadenia a technoldgie alebo vo
vieobecne zavaznych pravnych predpisoch a technickych normdch platnych na izemi SR a EU, dielo nie je vyhotovené
riadne a objednavatel nie je povinny takto vyhotovené dielo prevziat a zaplatit zhotovitelovi cenu za dielo.

Zhotovitel podpisom tejto zmluvy potvrdzuje, Ze od objedndvatelfa nepozaduje nijaké Gpravy miesta pinenia a aniind
sucinnost pri inStaldcii a uvedeni zariadenia do funkénej prevadzky.

Zhotovitel je povinny vykonat dielo s odbornou starostlivostou riadne a véas, v silade s technickou 3pecifikdciou
zariadenia a technoldgie, v stlade s ustanoveniami tejto zmluvy a v stilade so vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi
a technickymi normami platnymi na Gzemi SR a EU.

Ak zhotovitel alebo osoby nim poverené vsttipia v suvislosti s pinenim predmetu tejto zmluvy do aredlu objednavatefa
v Oravskej Lesnej, s povinni dodrZiavat vnitorné predpisy vydané objednavatefom, a to najma zdrziavat a pohybovat
sa iba v priestoroch povolenych objedndvatefom (objednavatel o tychto priestoroch oboznami zhotovitefa pocas
$kolenia BOZP objednavatefom) dodrziavat zékaz konzumacie potravin vo vyrobnych priestoroch a zakaz fajéenia, zakaz
pozivania alkoholickych napojov a inych omamnych latok, dodrziavat zékaz manipulovania so strojmi, dodrZiavat zasady
nakladania s odpadom a dodrziavat povinnost pouzivat ochranné pomécky. Zhotovitel bude obozndmeny s vnatornymi
predpismi objedndvatefa a nasledne zodpoveda za obozndmenie sa nim poverenych oséb s predpismi podfa
predchadzajucej vety.

Zhotovitel je povinny poucit pracovnikov objedndvatela o BOZP pri pouZivani zariadenia.

Zhotovitel zodpoveda za bezpeénost a ochranu zdravia vlastnych pracovnikov a vietky pripadné skody spdsobené
svojou ¢innostou.

Ak by v ddsledku poru$enia, zanedbania alebo nesplnenia akejkolvek povinnosti zhotovitela pri vykonavani tohto diela
doslo k uloZeniu sankcie, pokuty alebo akéhokolvek iného druhu finan¢ného postihu objednavatefovi, zhotovitel sa
zavézuje sumu rovnajicu sa tymto ulozenym sankcidm, pokutam alebo inym formam postihu uhradit objednavatefovi
do 15 dni potom ako objednavatel doruci zhotovitefovi dafiovy doklad (fakturu) a vyzvu na Ghradu tychto sankcii, pokut
alebo inych foriem postihu.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel nie je opravneny, bez predchadzajiceho pisomného sthlasu objednévatela,
postlpit na tretiu osobu alebo zaloZit akikofvek pohfadavku voci objednavatefovi, vzniknuti na zéklade alebo v
suvislosti so zdvazkovo-pravnym vztahom zaloZzenym touto zmluvou.

Predévajlci je povinny strpiet vykon kontroly/auditu/kontroly na mieste stvisiaceho s doddvanym tovarom, stavebnymi
pracami a sluzbami, kedykolvek pocas platnosti a G€innosti Zmluvy o poskytnuti NFP, a to opravnenymi osobami na
vykon tejto kontroly/auditu a poskytnut im vietku potrebnu sticinnost.

Zhotovitel, ak ma v zdujme zadat vykondvanie Casti diela subdodavatefom, je povinny pri podpise tejto Zmluvy uviest
Gdaje o vietkych zndmych subdodévatefoch, udaje o osobe opravnenej konat za subdodavatefa v rozsahu meno a
priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia. Zoznam subdodavatefov zadefinovanych pri podpise tejto zmluvy, s
uvedenim predmetu a rozsahu subdodavok, sa stane prilohou ¢. 3 tejto zmluvy. Zhotovitel, ak bude mat zdujem zadat
vykondvanie Casti diela dalSiemu subdodavatelovi, ktory nebol definovany v zozname pri podpise tejto zmluvy, resp. ak
bude mat zdujem zmenit subdodavatelfa, uvedeného v zozname pri podpise zmluvy, pocas plnenia predmetu tejto
zmluvy, mébze tak urobit aZ po pisomnom odsuhlaseni objednavatefom. Zmenu subdodavatefa oznami objednavatelovi
pred vykonanim zmeny. Doplnenie subdodavatefa, resp. zmena subdoddvatefa sa po pisomnom odsuhlaseni
objednavatefom zapiSe do zoznamu subdodévatelfov, ktory je prilohou €. 3 tejto zmluvy.
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12.

13.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze ak zhotovitel ma povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zékona
¢. 315/2016 Z.z. o registri partnerov verejného sektora (dalej aj ,zadkon o RPVS“), je povinny byt zapisany v Registri
partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto zmluvy. Zmluvné strany sa zaroven dohodli, Ze ak
subdodévatel ma povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zékona o RPVS, zhotovitel je povinny
zabezpecit, aby tento subdodavatel bol zapisany v registri partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto
zmluvy. Ak zhotovitel alebo subdodévatel, ktori maju povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa
zdkona o RPVS, nebudl zapisani v registri partnerov verejného sektora alebo budi vymazani z registra partnerov
verejného sektora pocas trvania zmluvy, objedndvatel je opravneny od tejto zmluvy odstdpit. Ak zhotovitel alebo
subdoddvatel, ktori maji povinnost zapisu do registra partnerov verejného sektora podfa zékona o RPVS, nebudu
zapisani v Registri partnerov verejného sektora alebo budu vymazani z Registra partnerov verejného sektora pocas
trvania zmluvy, zhotovitel sa zavézuje zaplatit objednavatelovi oficidlne preukdzant zmluvni pokutu vo vyske, ktord sa
bude rovnat hodnote sankcie uplatnenej zo strany riadiaceho orgédnu (Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej
republiky) alebo zo strany sprostredkovatelfského organu (Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky) na
objednavatela a to za kazdého zhotovitefa a subdoddvatela samostatne.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel je povinny na pisomné poZiadanie predloZit objednavatelovi vietky zmluvy so
subdodavatelmi, a to najneskér do 3 pracovnych dni od dorucenia vyzvy objednavatefa zhotovitefovi.

V. Miesto plnenia

Miestom vykonania diela je aredl objedndvatela nachddzajuci sa na adrese 029 57 Oravskd Lesna ¢. 1080.

VI. Odovzdanie a prevzatie diela

Zhotovitel pisomne oznédmi objednavatefovi najmenej 3 dni vopred, kedy uvedie zariadenie a technoldgiu do funkénej
prevadzky.

Po inStaldcii a uvedeni zariadenia a technolégie do funkénej prevddzky bude prevedena skiSobna prevédzka zariadenia
a technolégie vich pracovnom reZime v trvani 2 tyzdiov. O zaciatku skuSobnej prevadzky bude spisany osobitny
zaznam.

Odovzdanie a prevzatie diela sa uskutoéni po uUspeSnom prevedeni skuSobnej prevdadzky bez vad na zaklade
odovzddvacieho a preberacieho konania so spisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela, ktory bude podpisany
osobami opravnenymi konat za zhotovitefa a objednévatela.

Ak potas skusobnej prevadzky alebo pri preberani diela objednavatel zisti, Ze dielo mé vady, dielo nie je povinny
prevziat, okrem pripadov uvedenych v ods. 5 tohto ¢lanku. Objedndvatel a zhotovitel vyhotovia zépis o zistenych
vadéch, v ktorom si dohodnu sp8sob a termin ich odstranenia. Zhotovitel po odstréneni tychto vad ma povinnost dielo
odovzdat a objednévatel je povinny dielo bezodkladne prevziat.

Objedndvatel dielo prevezme, ak toto ma ojedinelé drobné nedostatky a nedorobky, ktoré nebrania alebo nestaZuju
uzivanie diela a nezniZuju jeho hodnotu, pricom na preberacom konani dohodne so zhotovitefom lehotu na ich
odstranenie. Objednévatel nie je povinny dielo prevziat, ktoré ma vady braniace jeho riadnemu alebo bezpeénému
uzivaniu.

Obojstrannym podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela sa povazuje dielo za vykonané a tymto okamihom
prechadza na objednavatefa nebezpecenstvo vzniku $kody na diele.

Zhotovitel je povinny spolu so zariadenim odovzdat objednévatefovi aj vietky doklady, ktoré sa na zariadenie vztahuju
v zmysle predpisov SR a EU, ES vyhldsenie o zhode, nédvod na obsluhu a Gdrzibu zariadenia (v listinnej a elektronickej
forme) a dalsie doklady, na dodani ktorych sa zhotovitel zaviazal v tejto zmluve alebo ktoru si uvedené v technickej
Specifikdcii zariadenia a technolégie.

Miestom odovzdania diela je prevadzka objedndvatefa nachddzajlca sa na adrese 029 57 Oravska Lesnd ¢. 1080.

VII. Zéruka a zodpovednost za vady diela

Zhotovitel poskytuje objednavatefovi na vykonané dielo zaruku zariadenia v trvani 24 mesiacov, pokial vyrobcovia
jednotlivych komponentov neudavaju dlhiu zaruénua dobu.

Zaruéna doba zatina plynat driom podpisania protokolu o odovzdani a prevzati diela objednévatefom.

Zhotovitel zodpoveda za to, Ze dielo bude spdsobilé na pouiitie urfené jeho tcelom pouZitia a zachova si technické
parametre a vlastnosti uvedené v tejto zmluve a v technickej $pecifikacii zariadenia a technolégie, a to do posledného
diia zaru¢nej doby. Zhotovitel je povinny potas zaruénej doby vzniknuté vady odstranit na poZiadanie objednavatela

Zmluvné strany sa dohodli pre pripad vady diela, Ze pocas zaru¢nej doby mé objednavatel pravo pozadovat a zhotovitel
povinnost bezplatne odstranit vady, na ktoré plati zaruka.
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Objednavatel sa zavézuje, Ze oznamenie vad ( reklaméciu ) bude vykondvat pisomne, e-mailom na e-mailovi adresu
servisamtech.cz alebo faxom. Reklamécia musi obsahovat popis vady.

Zhotovitel sa zavédzuje reagovat na ozndmenie reklamovanej vady do 24 hodin od jej ozndmenia zhotovitefovi podfa
ods. 5 tohto &lanku. V pripade, Ze vada brani uzivaniu diela, zhotovitel je povinny za¢at s odstrafiovanim tejto vady
bezodkladne od ozndmenia tejto vady zhotovitelovi, pricom v tomto ozndmeni musi objednavatel uviest, Ze ide o vadu,
ktord brani uzivaniu diela.

Zhotovitel sa zavizuje odstranit vady ozndmené objednéavatefom najneskdr do 5 kalendarnych dni od ich ozndmenia
objednavatefom spdsobom dohodnutym v tejto zmluve. V pripade, Ze vada bréni uzivaniu diela, zhotovitel sa zavazuje
odstranit tito vadu najneskdr do 48 hodin od ich ozndmenia objednavatefom spésobom dohodnutym v tejto zmluve.
Ak zhotovitel neodstrani vady v uvedenych lehotéch, objednévatel je opravneny odstranit vady a nedorobky sém alebo
ich nechat odstranit tretou osobou na néklady zhotovitefa.

Ak by v dosledku nefunkénosti diela alebo vady diela vznikla objednavatefovi $koda, zhotovitel sa zavdzuje tuto Skodu
objednavatelovi nahradit v pinej vyske.

Zhotovitel sa zavdzuje vykondvat Gdribu a revizie zariadenia vyzadované pravnymi predpismi alebo ndvodom na

obsluhu audribu zariadenie apozaru¢né opravy zariadenia, ato na zdklade osobitnej pisomnej dohody
s objednavatefom.

VIIl. Servisna podpora

Zhotovitel sa zavdzuje, Ze bude po instalacii a uvedeni predmetu zmluvy odielo do prevadzky apocas doby
prevéadzkovania zariadenia u Objednévatela, poskytovat, resp. zabezpe&ovat pre Objednévatela servisni podporu do 24
hodin od nahlasenia poruchy zariadenia v slovenskom alebo ¢eskom jazyku, t.z. bezodkladné poskytnutie odbornej
konzultacie, diagnostiky zariadenia pomocou vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zdklade
vzdjomnej dohody medzi Objednévatefom a Zhotovitefom vycestovanie ku zariadeniu za u¢elom poskytnutia odbornej
servisnej podpory na odstranenie poruchy zariadenia kompetentnym servisnym technikom komunikujicim
v slovenskom alebo ¢eskom jazyku do lehoty 24 hodin od pisomného nahldsenia poziadavky ( napr. mailom, SMS...)
pocas 7 dni v tyzdni na vietkych troch pracovnych zmenach.

Servisnd podpora bude poskytovana, resp. zabezpefovand Zhotoviteflom na zdklade objedndvky a néklady
Objednavatela s naleZitou odbornou starostlivostou, pri re$pektovani vieobecne zavédznych pravnych predpisov vratane
prislu§nych technickym noriem platnych na dzemi Slovenskej republiky a Eurépskej Unie v stlade s predmetom zmluvy
podfa kap. 1 tejto zmluvy.

Zhotovitel na zaklade pisomnej poZiadavky Objednavatela predloZi podporné dokazy o technickom a personalnom
zabezpeceni servisnej podpory — aktudlny menny zoznam kvalifikovanych servisnych technikov a objem trzieb za
poskytovanie servisnej podpory zariadeni za posledné tri roky (2018, 2019 a 2020).

IX. Odstupenie od zmluvy
Zhotovitel ma pravo pisomne odstupit od zmluvy pre podstatné porusenie zmluvnych povinnosti v tychto pripadoch:
a. akje objednavatel v omeskani so zaplatenim ceny za dielo alebo jej ¢asti o viac ako 15 dni po lehote jej splatnosti.
Objednévatel ma pravo pisomne odstupit od zmluvy v tychto pripadoch:

a. akzhotovitel pri vykondavani diela porusuje ktorékolvek ustanovenie tejto zmluvy alebo vieobecne zavazné pravne
predpisy alebo technické normy,

b. akje zhotovitel v omeskani s vykonanim diela podfa ¢l. Il ods. 1 tejto zmluvy o viac ako 14 dni,

Zmluvné strany sa dohodli, Ze objednavatel je opravneny odstupit od tejto zmluvy bez akychkolvek sankcii aj v pripade,
ked este nedoslo k plneniu z tejto zmluvy a vysledky administrativnej finan¢nej kontroly poskytovatefa NFP neumoziuju
financovanie vydavkov vzniknutych z obstaravania diela.

Pisomné odstuipenie od tejto zmluvy je G¢inné dilom jeho dorucenia druhej zmluvnej strane.

X. Zmluvné pokuty

Ak zhotovitel nevykona dielo v rozsahu uvedenom v €l. I. ods. 1 tejto zmluvy v lehote podfa ¢l. It ods. 1 tejto zmluvy,
zavdzuje sa zaplatit objednavatelovi zmluvni pokutu vo vyske 0,05% z ceny diela za kazdy aj zacaty defi omeskania
zhotovitela s vykonanim diela. Zmluvnd pokuta je splatnd v lehote 15 dni od dorucenia vyzvy objednavatefa na thradu
zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok objednavatefa na nahradu $kody.

Ak zhotovitel neodstrani vadu v dohodnutej lehote podfa ¢l. VII. ods. 7 tejto zmluvy, zavizuje sa zaplatit objednavatelovi
zmluvnl pokutu vo vyske 200,- EUR za kazdy aj zaCaty deft omeskania zhotovitela s odstranenim tejto vady. Zmluvna
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pokuta je splatna v lehote 15 dni od dorucdenia vyzvy objednavatelfa na uhradu zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej
pokuty nie je dotknuty narok objednavatefa na nahradu Skody.

V pripade omeskania objednavatela so zaplatenim ceny za dielo alebo jej Casti podfa &lanku lli. tejto zmluvy, je
objednavatel povinny uhradit zhotovitelovi zmluvnd pokutu vo vyske 0,05%, zo sumy, s ktorou je objedndvatel
v omeskani, a to za kazdy aj zacaty deri omeskania. Zmluvnad pokuta je splatna v lehote 15 dni od doruenia vyzvy
zhotovitela na Ghradu zmluvnej pokuty.

XI. Licencia

Zhotovitel ako vykondavatel majetkovych prav neodvolatefne udefuje objednavatefovi vyhradnu licenciu na poutzitie
diela alebo jeho ¢asti vietkymi spdsobmi v zmysle ustanovenia § 19 ods. 4 zakona ¢. 185/2015 Z. z. Autorsky zakon (dalej
aj ,Autorsky zakon”), a to aj nad rozsah Ucelu zmluvy, a to v ¢asovo, vecne a Gzemne neobmedzenom rozsahu.
Objednavatel je opravneny vykonat aj akékolvek Upravy a prepracovanie diela (vratane jeho nehmotného a hmotného
substratu) podfa potrieb objednavatefa. Zmluvné strany sa dohodli, Ze licencia podfa tohto ¢lanku sa poskytuje
bezodplatne a bezpodmienecne.

Zhotovitel zaroven udeluje objedndvatelovi suhlas s tym, aby objedndvatel udelil k dielu sublicenciu a sthlas s
postupenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu.

V pripade, Ze zhotovitel pouZiva pri zhotovovani diela subdodavatela, vyhlasuje, Ze je plne opravneny udelit a udefuje
objednavatelovi majetkové prava k dielu alebo k jeho casti a tieZ udeluje objednévatelovi stihlas s tym, aby objedndvatefl
udelil k dielu sublicenciu a suhlas s postipenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu. Zhotovitel potvrdzuje, Ze na
Uéel podfa tohto odseku ziskal vietky potrebné prava / sthlasy (t.j. predovietkym pravo udelit na tento téel sublicenciu
a postupit majetkové prava ako aj udelit suhlas objednavatefovi na dalsie udelenie sublicencie alebo postipenie
majetkovych prav k dielu).

Zmluvné strany sa tiez dohodli, Ze po nadobudnuti vlastnickeho préva objednavatefa k dielu alebo k jeho €asti, nema
zhotovitel pravo podfa ustanovenia § 33 ods. 5 a § 33 ods. 6 Autorského zakona, nakofko vykon tychto prav je v rozpore
s opravnenymi zdujmami objednavatela a zhotovitel vyhlasuje, Ze zabezpecil stihlas autora s tym, Ze nema préva podfa
ustanovenia § 33 ods. 5 a § 33 ods. 6 Autorského zdkona, ak sa vyzaduje.

Xil. Doruéovanie

Zmluvné strany tejto zmluvy si povinné pisomne sa navzajom informovat o zmene Gdajov uvedenych v zéhlavi tejto
zmluvy. V pripade, Ze niektora zo zmluvnych stran tejto zmluvy nesplni svoju povinnost pisomne oznamit zmenu svojej
adresy, za spravnu adresu sa bude povaZovat posledna adresa pisomne ozndmend a doru¢end ostatnym tcastnikom
tejto zmluvy podfa tejto zmluvy a ak ku takémuto ozndmeniu nedoslo, za spravnu adresu sa bude povaZovat adresa
Ucastnika tejto zmluvy uvedend v zahlavi tejto zmluvy.

Pisomnost doru¢ovana podfa tejto zmluvy sa povazuje za doruéenu tcastnikovi tejto zmluvy aj v pripade ak:

a. pisomnost zasieland uéastnikovi tejto zmluvy na posledni znamu adresu sa vrati s tym, Ze adresat nie je zndmy,
ato dilom vrétenia zasielky ucastnikovi tejto zmluvy, ktory ju odoslal, a to aj vtedy ak sa dotknuty uGcastnik
o dorucovani pisomnosti nedozvie, alebo

b. sijuudastnik tejto zmluvy neprevezme, a to driom vratenia zasielky ucastnikovi zmluvy, ktory ju odoslal, alebo

C. ju utastnik tejto zmluvy odoprel prijat, a to diiom tohto odopretia.

Xlll. Ostatné ustanovenia

Zmluvné strany sa dohodli, Ze pravne vztahy suvisiace s plnenim tejto zmluvy sa budu riadit prislu$nymi ustanoveniami
zékona €. 513/1991 Zb. Obchodnym zdkonnikom Slovenskej republiky a ostatnymi vSeobecne zavaznymi pravnymi
predpismi Slovenskej republiky, ak nie je pisomne dohodnuté inak.

Vietky spory vyplyvajtce z tejto zmluvy alebo s touto zmluvou suvisiace, vratane sporov o jej platnost, vyklad, alebo
zrudenie, budu riesené pred slovenskymi vieobecnymi sidmi.

Ak sa preukaie, Ze niektoré z ustanoveni tejto zmluvy (alebo ich &ast) je neplatné alebo neucinné, takdto neplatnost
alebo neGginnost nema za nasledok neplatnost alebo neuginnost dal$ich ustanoveni tejto zmluvy (alebo zostévajticej
¢asti dotknutého ustanovenia), alebo samotnej zmluvy. V takomto pripade sa objedndvatel a zhotovitel zavdzuju bez
zbytoéného odkladu nahradit takého ustanovenie (jeho &ast) novym tak, aby bol zachovany ucel, sledovany uzavretim
zmluvy a dotknutym ustanovenim.

Tato zmluva nadobida platnost ditom jej podpisu opravnenymi zdstupcami obidvoch Strén. Zmluva nadobudne
ucinnost iba v pripade kladného vysledku administrativnej kontroly verejného obstaravania, tzn. iba v pripade dorucenia
Spravy z administrativnej kontroly verejného obstardvania, v ktorej Poskytovatel NFP deklaruje, Ze neidentifikoval
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nedostatky, ktoré by mali alebo mohli mat vplyv na vysledok VO alebo v rdmci ktorej Objedndavatel sihlasil s vy$kou ex
ante finanénej opravy uvedenej v ndvrhu sprévy z kontroly a spInil podmienky na uplatnenie ex ante finan¢nej opravy
podfa MP CKO &. 5.. Po dodrZani tohto postupu Zmluva nadobudne Gg&innost dfiom nasledujicim po dni doruenia
pravoplatnej spravy z kontroly VO Objednavatefovi. V pripade zédporného vysledku administrativnej kontroly tejto
Zmluvy Poskytovatefom NFP sa zmluvné strany dohodli, Ze tdto zmluva sa od pociatku zruSuje. Zhotovitel vyhlasuje, Ze
si neuplatni u Objednavatela Ziadny narok na pripadni vzniknutd Skodu.

Zmenu alebo doplinenie mézu zmluvné strany vykonat vyluéne pisomnym dodatkom k zmluve, podpisanym obidvoma
zmluvnymi stranami.

Zmluva je vyhotovend v dvoch exemplaroch, pricom kazda zo zmluvnych stran obdrZi jedno vyhotovenie.

v OR-LESHA dsa £9.9. %047 V Brné difa 23.9.2021

Za zhotovitela:

= ykr ELECTRONIC s.ro.

029 57 Oravska Lesna 1080
tel: 043-550 66 00 @
tel/fax: 043-55066 99

Za objednavatela:

6. maeTIMN CIPOYF RO U] STA

Prilohy:

Opis predmetu zdkazky s technickymi parametrami zariadenia, technicky list zariadenia a kompletna konfiguracia
zariadenia

Navrh na plnenie kritérii

Zoznam subdodavatefov / ak je relevantny/
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Priloha ¢. 1 Opis predmetu zakazky

Opis predmetu zdkazky + Technické parametre

IV. East zékazky:

N&zov zékazky: ,,Automaticka osadzovacia SMT linka (SMD)“

Obchodny nazov zariadenia: AIMEX Il

Vyrobca: FUJI CORPORATION

Technicky parameter, resp.

Pozadovany technicky parameter, resp. pozadované vybavenie Hodnotenie vybavenie zariadenia
linka, linka pozostavajlica z min. 2 samostatnych IN-LINE osadzovacich zariadeni ano ano
Rozmery DPS (doska ploného spoja) - $irka od 50 do 500 mm, dfzka od 60 do 500 ano Ano
mm, Sitka minimalné 48 mm
Sitka maximalné 710 mm
Dospecifikovanie poZiadavky: Délka minimainé 48 mm
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie hodnoty Délka maximalni 1068 mm
rozmerov DPS v nasledovnom intervale:
$irka <50mm + 2500mm, dfzka S60mm + 2500mm, alebo Viz specifikace stroje kapitola
<50mm (Sirka) x S50mm (dfzka) a >500mm ($irka) x >500mm (df?ka) 3.2.2 “Aplicable panels”
Hribka DPS 2 0,2 mm éno Ano
Standardni specifikace uvadi
Dospecifikovanie poZiadavky: 0.3-0.6mm
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie hodnotu (Viz specifikace stroje
hrubky DPS v intervale od minimdlne 0,2mm vrdtane kapitola
3.2.2 “Aplicable panels”)
Nase stroje jsou viak s
uspéchem pouZivany pro
vyrobu flexibilnich plo$nych
spojti pro automotive
pramysl (tl. 0.1 - 0.2mm).
Toto je potvrzeno v estném
prohlaseni.
Rozsah vysky komponentov na DPS na TOP DPS 240 mm, BOTTOM DPS 250 mm ano Ano
TOP 240mm,
Dospecifikovanie poZiadavky: Bottom = 50.8mm
Plnenie tejto poZiadavky s hodnotenim “ANO” sa rozumie ako splnené vtedy, ak Viz specifikace stroje kapitola
uchddza¢ uvedie hodnoty vysky komponentov na DPS, ktoré dokdZu prejst internym 3.2.2 “Aplicable panels” +
dopravnikovym systémom zariadenia v intervale: TOP DPS 240mm vrdtane a poznamka *2 na strané 15
BOTTOM DPS 250mm vrdtane (top
clearance)
Prechod DPS cez zariadenie v dopravnikovom systéme z fava do prava a zapojenie ano ano
do linky (IN-LINE).
Jednodopravnikovy vnitorny dopravnikovy systém ano ano
Automatické nastavenia Sirky vnitorného dopravnika zariadenia ano ano
Osadzovanie komponentov od velkosti min. 01005 inch (0,4 x 0,2mm) do vefkosti 2 ano Ano,
100 x 100mm 0d 0,4 x0,2mm = 0402 /
(01005°°) aZ 102x102mm
Viz specifikace stroje kapitola
3.3.1 “Head list” konkrétné
V12
a DX
Osadzovanie komponentov IC, BGA, konektor od 0,3mm Lead Pitch. ano Ano
Viz spedifikace stroje
kapitola
3.4.1 “Parts camera
specifications” str 28,
konkrétné PO4CL
Minimum pitch:
Lead 0,24mm,
Bunp 0,3mm
Automatické rozmiestovanie podpornych kolikov s kontrolou CCD kamerou, resp. ano Ano, stroj ma systém
manudlne rozmiestiiovanie podpornych kolikov s kontrolou alebo bez kontroly CCD automatického
kamerou rozmiestiiovania
podpornych kolikov s
Dospecifikovanie poZiadavky: kontrolou

Cor
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Pinenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddza¢ uvedie, Ze

zariadenia ma :

1. Systém automatického rozmiestriovania podpornych kolikov s kontrolou CCD
kamerou, resp.

2. Systém manudlneho rozmiestriovania podpornych kolikov s kontrolou CCD
kamerou, resp.

3. Systém manudlneho rozmiestriovania podpornych kolikov bez kontroly CCD
kamerou

CCD kamerou,

Viz specifikace stroje kapitola
5

“Options” — konfigurace
nabizeného stroje tuto opci
obsahuje — Improved quality
(production) str 45 - 47.

Funkcia automatického zarovnania pozicie komponentu ( pick up )

ano

ano

Minimalne 1 osadzovacia hlava s 210 vakuovymi tryskami (nozzle) v osadzovace;j
hlave v jednom zariadeni

ano

Ano

Nabizena konfigurace stroje
obsahuje dvé osazovaci hlavy
V12 —kazdad s 12ti tryskamy,
a dvé DX hlavy s proménnym
poctem trysek — konkrétné
od 12 aZ po 1. Viz

specifikace stroje kapitola
3.3.

Pracovisko na pripravu vdkuovych trysiek (nozzle)

ano

Ano

Soucasti dodavky je i
nahradni

nozzle changer a boxy pro
uloZeni nepouzivanych
trysek. Zékaznik je tedy
schopen pfipravit novy
nozzle setup offline.
specifikace stroje kapitola
4.3.2+5.1.

Modul na zmenu / vymenu vakuovych trysiek (nozzle) potas procesu osadzovania

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
3.1.8

Osadenie zariadenia vakuovymi tryskami (nozzle) pre kazdu osadzovaciu hlavu v
jednom stroji na osadzovanie komponentov min. 01005 inch (0,4 x 0,2mm) do
velkosti 2 100 x 100mm a komponentov IC, BGA, konektor od 0,3mm Lead Pitch.

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
3.3 str 19 konkrétné DX R12
aDXS1

Elektricky automaticky poddvac materialu z tacky (TRAY stanica) s kapacitou > 20
réznych typov komponentov, vyska komponentov v tdcke od 10mm do 30 mm

ano

Ano

Tray unit LTW2

Dva magaziny s max 12ti
“tacky” — na kazdém z nich
mohou byt aZ dva JEDEC tray
(tzn dvé P/N materidlu), to je
24

P/N na magazin. (v max
konfiguraci 48 P/N) Magaziny
se mohou zastupovat, a je
mozZné je ménit za béhu
stroje.

Viz Device unit specifikace
kapitola 5.1

Posuv osadzovacej hlavy pomocou zévitového posuvu alebo linedrneho posuvu

ano

ano

Pocet pozicii pre 8mm zdsobniky materidlu na linku min. 180, rozdelenych na min.

90 pozicii na favej strane linky a min. 90 pozicii na pravej strane linky

ano

Ano, 220 zasobniku

na levé strané 1x MFU65 (65
slotd) a Tray unit LTW2 ktera
obsahuje dalsich 25 8mm
slotd, tj. 90. Na pravé strané
jsou to dva MFU6S5 tj. 130.
Viz Device unit specifikace
kapitola 5.1 a Specifikace
stroje kapitola 4.

Osadenie zariadenia zasobnikovym systémom materidlu s elektricky pohdnanymi
podava¢mi materidlu (feeders) min.:
e  180ks—8mm,

e  45ks—12mm,
e  45ks - 16mm,
e 10ks - 24mm,
° 10ks - 32mm,

ano

Ano

Pocty feeder viz. polozkova
nabidka —
FUJI_AIMEXIII_konfiguracia
stroja.xlsx .

Viz Device unit specifikace
kapitola 2 “feeders”
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e  5ks-44mm,
e  10ks — vybraény podavac

OFFLINE pracovisko na pripravu materidlu do zasobnikového systému materidlu s
elektricky pohananymi podava¢mi materialu (feeders)

ano

Ano

Nase nabidka obsahuje “Reel
Set Stand with Reel Station
for Kitting” coz je pracovisté
pro pfipravu materidlu
offline. specifikace stroje
kapitola 5.1.

strana 43 “Reel set stand”

Rychlost osadzovania linky = 70 000 CPH (komponentov za hodinu) pri osadzovani
komponentov od velkosti min. 01005 inch (0,4 x 0,2mm) do velkosti 2 100 x 100mm

ano

Ano

Nase konfigurace obsahuje
dva roboty s osaz. Hlavou
V12 - kazdy s vykonem az
26000 CPH, a dva roboty s
osazovaci hlavou DX s
vykonem 27000

CPH. Dohromady 106 000
CPH. Viz specifikace stroje
kapitola 3.3

Opakovatefnost Cmk > 2, resp. Cpk = 1,67

Dospecifikovanie poZiadavky:

Plnenie tejto poZiadavky s hodnotenim “ANO” sa rozumie ako splnené vtedy, ak
uchddzac uvedie konkrétne hodnoty Cmk 2 2, resp. Cpk 2 1,67 alebo predlozi d6kazy
z vypoctov a hodnoteni tychto Statistickych ukazovatelov zariadeni

ano

Ano

Ano

Vyrobce uvadi hodnoty
pouze

do Cpk = 1.33, stroje Fuji jsou
schvéleny pro automotive
primysl kde je pozadovéno
minimalné Cpk > 2.

Z nasich zkusenosti vyme, Ze
stroje Fuji jsou bez problému
schopny dosahnout mnohem
vétsi presnosti. Po instalaci
stroje standardné provadime
tzv. “Placement accouraci
measurement” kde méfime
aktudini hodnoty Cpk.
Vysledkem méfeni je
protokol, kterym
prokazujeme zpUsobilost
stroje pro vyrobu.

Viz ptilozeny PAM protokol z
nedavné instalace stroje Fuji
AIMEX 111,

Kompletné softvérové vybavenie kazdého osadzovacieho zariadenia na pripravu,
programovanie, optimalizaciu, monitorovanie a vyhodnocovanie procesu
osadzovania komponentov

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola

6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor”,

nebo NEXIM Operation
manual

kapitola 8 “Proces, monitor,
analyze”

Modul pre monitorovanie a $tatistické spracovanie udajov, automatické
spracovanie a vyhodnotenie SPC tdajov z procesu osadzovania

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola

6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor”,

nebo NEXIM Operation
manual

kapitola 8 “Proces, monitor,

analyze”
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Moznost tvorby réznych reportov, sledovanie vykonovych a kvalitativnych trendov
procesu osadzovania komponentov

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola

6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor”,

nebo NEXIM Operation
manual

kapitola 8 “Proces, monitor,
analyze”

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Kyber-fyzikalne systémy (CPS) —
komunikacné softvérové rozhranie stroja kompatibilné s OFFLINE a ONLINE
prepojenim vysledkov merania s databazou vysledkov z 2D a 3D AOI ( aj so
zariadeniami 2D a 3D AOI od inych vyrobcov )

ano

Ano

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM str.60
viz.Nexim Option Function
Operation Manual kapitola
10”Analizyng deffect”

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Autonémne manipulaéné a intralogist
(komunikaény protokol pre komunikaciu s inymi zariadeniami v linke, napr.):

ické zariadenia — komunikacia SMEMA

e Inteligentna komunikdcia zariadenia so zasobnikovym systé mom materialu s ano Ano
elektricky pohananymi podava¢mi materidlu (feeders) Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60
e  komunikdcia a riadenie vstupnych a vystupnych dopravnikov ku zariadeniu na éno Ano
automaticki medziopera¢nu dopravu materidlu a vyrobkov po kontrole bez Viz specifikace stroje kapitola
zasahu obsluhy zariadenia..., Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60
e  systém pre automatické vyradenie oznatenych DPS z procesu osadzovania ano Ano
Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60
Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Exponencidlne technolégie:
e 2D optickd, bezdotykova kontrola - monitorovanie procesu osadzovania DPS ano Ano
komponentami s prepojenim na riadiaci systém stroja, Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60
e traceability systém na vyrobok (DPS) s moZnostou automatického ¢itania éno Ano
Ciarovych a 2D kédov z DPS internou kamerou zariadenia, Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60
e  traceability systém na materidl a ndstroje (zdsobniky materialu, material..) s ano Ano

moznostou ¢itania Ciarovych a 2D kédov z DPS

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana Cislo
60

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie + Pokrodilé inteligentné rieSenia / Komplexné rieSenie kybernetickej bezpeénosti
zariadenia — SW ochrana voci kybernetickym titokom do riadiaceho systému stroja a programovych aplikacii pri:

e  OFFLINE a ONLINE programovani zariadenia,

ano

Ano
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

e  nastavovani a verifikacii nastavenia zariadenia,

ano

Ano
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

e ochrana udajov z monitorovania a riadenia procesu osadzovania

ano

Ano
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

e vzdialenom pristupe servisu do stroja cez internet...)

ano

Ano
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

Napdjanie 230V / 400V, 50 / 60 Hz, + 10%

ano

~200-230V, 50/60Hz
Viz specifikace stroje kapitola
2.1 (strana Cislo 8)

Pripojenie na stlaceny vzduch 6 bar + 1bar

ano

Dospecifikovanie poZiadavky:

0,5MPa = Shar
Viz specifikace stroje kapitola
2. 1 (strana Cislo 8)




Priloha ¢. 1 Opis predmetu zakazky

Plnenie tejto poZiadavky s vyhodnotenim “ANO” sa rozumie, ak je zariadenie
skons$truované na pripojenie do rozvodov stlaceného vzduchu v intervale od 5 do
7bar vratane

Kompletna spotreba stlaéeného vzduchu linky max. 380l/min. ano

Dospecifikovanie poZiadavky:
Plnenie tejto poZiadavky s vyhodnotenim “ANO” sa rozumie, ak mad linka spotrebu
stla¢eného vzduchu max. 380l/min. vrdtane

2x60 I/min + 2x20 I/min =
160 I/min

Viz specifikace stroje kapitola
2.1 (strana ¢islo 8)

Dodanie, instaldcia a uvedenie zariadenia do prevadzky ano

ano

Névod na obsluhu a Udrzbu zariadenia ano

ano

Osvedéenie o kompletnosti dodavky ano

ano

Vyhldsenie o zhode podla zdkona ¢. 264/1999 v zneni neskorsich predpisov ano

Znacka CE ano

Ano

Viz. kapitola 2.1. Safety
standards (strana Cislo 8)
Ano, Stroj je certifikovan dle
legislativy a norem EU a
oznacen znackou CE — typova
certifikace. Vyhlaseni o
zhode podfa 264/1999 a EU
bude dodano ke stroji na
konkrétni S/N pfi instalaci.

Vychodiskova sprava z prehliadky a skusky elektrického zariadenia podfa vyhlasky ano
508/2009 v zneni neskorsich predpisov

Ano

Viz. kapitola 2.1. Safety
standards (strana ¢islo 8)
Ano, Stroj je certifikovén dle
legislativy a norem EU a
oznacen znackou CE — typova
certifikace. Vyhlaseni o
zhode podfa 264/1999 a EU
bude doddno ke stroji na
konkrétni S/N pfi instalaci.

alebo ¢eskom jazyku

Dospecifikovanie poZiadavky:

Pinenie tejto poZiadavky s hodnotenim “ANO” sa rozumie ako spinené vtedy, ak
uchddzaé zabezpeci bezodkladné poskytnutia odbornej konzultdcie, diagnostiky
stroja pomocou vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zdklade
vzdjomnej dohody medzi obstardvatefom a uchddzadom aj vycestovanie ku stroju za
ucelom poskytnutia odbornej servisnej podpory na odstrdnenie poruchy zariadenia
kompetentnym servisnym technikom komunikujucim v slovenskom alebo ¢eskom
jazyku do lehoty 24 hodin od pisomného nahldsenia poZiadavky ( napr. mailom,
SMS...) pocas 7dni v tyZdni na vsetkych troch pracovnych zmendch.

Zaskolenie personalu na obsluhu a preventivnu GdrZbu zariadenia v slovenskom ano ano
alebo ¢eskom jazyku
Servisna podpora do 24 hodin od nahlasenia poruchy zariadenia v slovenskom ano Ano

Viz. ptiloha seznam
servisnich technikd a objem
trzeb

Vzdialeny pristup cez internet ano
Dospecifikovanie poZiadavky:

PInenie tejto poZiadavky s hodnotenim “ANO” sa rozumie ako spinené vtedy, ak
uchddzac zabezpeci bezodkladny vzdialeny pristup do riadiaceho systému stroja cez
internet za ucelom vykonania diagnostikdcie zariadenia na zéklade vzdjomnej
dohody a s pridelenim oprdvneni na pristup medzi obstardvatelom a uchddzacom
do lehoty 24 hodin od pisomného nahldsenia poZiadavky ( napr. mailom, SMS...)
pocas 7dni v tyZdni na vsetkych troch pracovnych zmendch.

ano

Zéaruka 24 mesiacov ano

ano

Datum vypracovania cenovej ponuky: 23.9.2021

Vypracoval + kontaktné udaje: Nikola Hrbek (nikola.hrbek@amtech.cz, +420 777 266 322)

Obchodné meno uchadzaéa a sidlo: AMTECH, spol. s r.o., Bohuslava Martinti 941/41b, 602 00 Brno

Podpis: &

e







innovative spirit

Flexible high-mix production
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Large panel production
Single conveyor configurations can support

production for large panel up to 1,068 x 710 mm.

1,068 mm

v

=+ High capability .aurmmee><z7

Handles large panels and impréygs -p;odyqﬁylty with the simultaneous production of two quéls gs

Simultaneous production of two models A

Double conveyor configurations enable a variety of
operations depending on your production type.

i

Multi production

Produces for different
models at side 1 and
side 2 independently.

Dual lane production
using different models
Produces different
models on each lane
simultaneously.

Dual lane production
with same model
Produces for same
model efficiently in a
short time.

Supports various production types with separate use of single and double conveyors

B Large panel production
(single robot with single conveyor)
DX x 1

MFU6SII x 1
Single conveyor

Tray unit-LTW2 x 1

H Simultaneous production of two models

(twin robots with double conveyors)
DX x 2
MFU65II x 2
Double conveyor



“+Space saving  aames><

Makes your high-mix production compact with a simple single conveyor configuration

_ Freos up more floor space with its compact design and reduced length

Sample machine configurations

Hl Simple high-mix production

DX x1
MFUB5II X 1 Tray unit-LTW2 x 1
Single conveyor

M High-speed chip shooter

H245 x 2
MFU65II x 2
Single conveyor



B Overview
H24S, DX, V12,
AIMEX 11 | HOBM(Q), HO2F,
. HO1, OF
___4 Feoders W4t to W1ef Nozzies 902109200
W24c¢ to W56¢ Wide range S, M, L
% Wi2io Wit Muttipurpose mechanical chuck
G Auto Loading Feeder Claw
' \ {—{ Stick feeders Vibratory
" 4 Single vibrat Nozzle stations
- MFUGsII / —— 24 type, DX type, 12 type,
Single | i ; 08 type, 02/ 01 type,
Double - = OF type
Radial tape feeder
o]
. = R12, R4, $1
AIMEX 11} Y
M c || Rotary-type dip fiux unit 1 chuck
Glue tool
Tray feeders
- M Auto-tool stations
8 & x
—— Tray unit-LTW2 Tray unit-M )
| Parts cameras
Standard
Conveyor —( Reject parts conveyors M, L, 1.5L ’ Wide view
Single  ipesegf - : Sidelight
5 ——{ Glue tool station I ]
Inner tray stage”
Gl heck unit o .
ue check uni scuz ] o

* Supported on AIMEX |Il single conveyor machines

B External dimensions

Units (mm)

AIMEX 11

AIMEX lilc

| VT | o
[ i T R A
4 T 2 4, . 2
| hA | 3
B N : s
b —— - gmATC Lo L ey b -y v
973 I 1,683 O 1973
2,656 2,346
B Specifications
Machine AIMEX Il AIMEX llic
Feeder slot quantity 130
Single conveyor 48 x 48 to 1,068 x 710 mm*™! 48 x 48 to 508 x 400 mm
Panel size (L x W) Single conveyance 48 x 48 to 1,068 x 610 mm -
Double conveyor
Dual conveyance 48 x 48 to 1,068 x 330 mm -
Power source 3-phase 200 to 230V +10% (50/60 Hz)
Air 0.5 MPa (ANR)
Single robot 40 L/min (ANR)
Air consumption
Twin robot 60 L/min (ANR)
Single robot 1,490 kg 1,370 kg
Weight
Twin robot 1,720 kg 1,530 kg
Heads H24s, DX, V12, H08M(Q), HO2F, HO1, OF
DX
Head type H24S HO8M(Q)
R12 (12 nozzles) R4 (4 nozzles) S1 (Single nozzle) Glue tool ®
Throughput 2
Normal mode 35,000 cph 27,000 cph 12,000 cph 5,800 cph 0.40 sec/shot 13,000 cph
Productivity priority mode 40,000 cph - - - - 14,000 cph
Placing accuracy Normal mode 0.025 mm $0.038mm  #0.040mm  £0.030 mm £0.100 mm $0.040 mm

(Application position accuracy)

*1 Support for panels up to 1,500 x 710 mm Is avallable as an option.
*2 Under optimum Fuji conditions.
*3 Option

- Details in this document are subject to change without notice due to
constant product development.

- Information in this catalog is current as of April 2020.

© 2020 FUJI CORPORATION. All Rights Reserved.

FUJI CORPORATION

19 Chausuyama, Yamamachi, Chiryu, Aichi, 472-8686 Japan

Tel : +81 566 81-2110
Fax: +81 566 83-1140

Cat.No.AIMEXIIi-llic_K_2020.Apr_E

https://www.fuji.co.jp/en/ ‘,\




Navrh na plnenie kritérii

CRT ELECTRONIG, s.r.o.

¢. 1080,

029 57 Oravska Lesna - SK
1I€O: 31 634 303

Identifikacné Udaje uchadzaca:

Nazov: AMTECH, spol. sr.o.

Sidlo: Bohuslava Martinti 941/41b, 602 00 Brno
1€0: 47905085

Statutar: Radek Nekarda

Tel: +420 541 225 215
Kontaktna osoba pre elektronickt aukciu: Nikola Hrbek
Emailova adresa pre elektronicka aukciu: nikola.hrbek@amtech.cz

Ponuka predkladana na Cast 4: Automaticka osadzovacia SMT linka (SMD)

1. Aukcné kritérium:

Celkova cena v EUR bez DPH:

Cena bez DPH: 950 000,00 €
DPH 0%: 0,00 €

Cena s DPH: 950 000,00 €
2. Neaukéné kritérium:

Kompletna spotreba stlaéeného vzduchu linky max.380 I/min, resp. NI/min

Navrhovana hodnota kompletnej spotreby stlaceného vzduchu linky v I/min. resp. NI/min:
160 I/min
3. Neaukcné kritérium:

Rychlost osadzovania linky 2 70 000 CPH (komponentov za hodinu) pri osadzovani komponentov
od velkosti min. 01005 inch (0,4 x 0,2mm) do velkosti 2 100 x 100mm

Navrhovana hodnota rychlosti osadzovania linky v CPH: 106 000 cph

4. Neaukéné kritérium:

” ”,

Elektricky automaticky podavac materialu z tacky (TRAY stanica) s kapacitou 2 20 réznych
komponentov, vySka komponentov v tacke od 10mm do 30 mm

Navrhovana hodnota kapacity elektrického automatického podavaca z tacky v ks: 48ks



5. Neaukcné kritérium:

Pocet pozicii pre 8mm zasobniky materidlu na linku min. 180, rozdelenych na min. 90 pozicii na
l'avej strane linky a min. 90 pozicii na pravej strane linky

Navrhovana hodnota poctu pozicii pre 8 mm materidlu na linku v ks: 260 ks

V Buchlovicich , diia 23.9.2021

Podpis Statutdra a peciatka

AMTECH, spol. s ro,
Bohuslava Marting 941/41b
3 ng 00 Bmo

- IC: 47905085
Amtech DI¢: cz47005085




CRT ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravsk# Lesn4 &. 1080,
1CO: 31 634 303

LISTINA PRITOMNYCH

z rokovania valného zhromaZdenia zo diia 07.07.2020

Miesto rokovania: 029 57 Oravsk4 Lesn4 &. 1080

1. spolo¢nost TERAMI, s.r.o0., ICO: 25 581 864
zast. Laszlom Nagym
na zdklade plnej moci zo dila 07.07.2020  .......ceewweren Lfofe ..

2. Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946

3. Dipl. Ing. BlaZena Czurillov4, nar. 22.08.1968

4. Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984
ako spoloény zéstupca spolumajitelov
spolo¢ného obchodného podielu
Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera
a Kariny Franzisky Caldwell
zast. Mgr. Ing. Viclavom Staiikovskym, LL.M. Je
na zédklade plnej moci zo diia 20.03.2020 ...~ «9 ......................




Za spolo¢nost’ kona prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolo&nost tym

spésobom, Ze k obchodnému menu spolo¢nosti pripoji dodatok oznadujuci prokuru a svoj
podpis. ‘ '

Za uznesenie hlasovali vietci spoloénici.




Bod 3: :

Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoloénosti Dipl. Ing. Blazenu Czurillovi, nar.
22.08.1968, r.¢. 685822/0171, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4 republika s tym,
Ze za spolotnost’ konad prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolonost’ tym
sposobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznatujuci prokdru a sVoj

podpis.

K predloZenému navrhu spolo¢nici pripomienky nemali.
K bodu 3/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné zhromaZdenic u d e P uj e prokiru aza prokuristu spolo¢nosti CRT
ELECTRONIC s.ro. so sidlom 029 57 Oravskd Lesna & 1080, ICO: 31 634 303
menuje Dipl Ing. BlaZenu Czurillovii, nar. 22.08.1968, r.&. 685822/0171, bytom Na
Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4 republika, a to diom zapisu do obchodného registra.

Za spolotnost’ konad prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolo¢nost’ tym
sposobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznadujici prokuru a svoj
podpis.

Za uznesenie hlasovali vetci spolo&nici.

Bod 4: S :
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spolo&nosti Ing. Martina Sipoda, nar.
17.09.1977, r.€. 770917/7773, bytom Slneénd 164/16, 029 01 Namestovo s tym, Ze za
spolo¢nost’ kona prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolonost tym spdsobom, Ze
k obchodnému menu spolo&nosti pripoji dodatok oznadujiici prokuru a svoj podpis.

K predloZenému navrhu spolo&nici pripomienky nemali.

K bodu 4/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné ihromaidenie udeUP uje prokiru aza prokuristu sﬁoloénosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravskd Lesnd &. 1080, ICO: 31 634 303

menuje Ing Martina éipoﬁa, nar. 17.09.1977, r.¢. 770917/7773, bytom Slnedna 164/16,
02901 Némestovo, a to diiom zapisu do obchodného registra. :




.. CRT ELECTRONIC s.r.0. so sidlom 029 57 Oravska Lesn &. 1080,
ICO: 31 634 303

ZAPISNICA

z rokovania valného zhromaZdenia
spoloénosti CRT ELECTRONIC s.r.o.,
ktoré sa konalo dila 07.07.2020 o 14.00 hod. v Oravskej Lesnej &. 1080

Pritomni:

1) spoloénost TERAMI, s.r.0. so sidlom Kubova 1780/7, Retkovice, 621 00 Brno,

eskd republika, ICO: 25 581 864, zapisand v Obchodnim rejstiiku  vedeném

Krajskym soudem v Brng, oddil C, vlozka 35540, zastipena Lészlom Nagym na
zéklade plnej moci zo dita 07.07.2020.

2) Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Ceska
republika .

3) Dipl. Ing. BlaZena Czurillovd, nar. 22.08.1968, bytom Na Veselou 965, 266 01
Beroun, Cesk4 republika

4) Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper
- Coomera, QLD 4209, Austrélia, ako spolo&ny zastupca spolumajitefov spoloéného
obchodného podielu Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera, nar. 07.11.1986, bytom
Kapellenweg 2, 92355 Velburg, Spolkové republika Nemecko a Kariny Franzisky
Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper Coomera, QLD 4209,
Austrélia, zastipend Mgr. Ing. Viclavom Stafikovskym, LL.M. na zaklade plnej
moci zo dita 20.03.2020.

Program rokovania:

1) Organizatné otdzky vratane volby predsedu a zapisovatel'a valného zhromaZdenia

2) Oboznimenie sa s Eurépskym osved&enim o dediéstve vydanym diia 09.12.2019
v dedi¢skej veci po poruditel'ovi Josefovi Rammelmeierovi '

3) Udelenie prokiry amenovanie Dipl. Ing. BlaZeny Czurillovej za prokuristu
spolo&nosti ’

4) Udelenie prokiiry a menovanie Ing. Martina Siposa za prokuristu spolo&nosti

5) Schvaélenie riadnej individudlnej ti¢tovnej zavierky za rok 2019

6) Schvélenie ndvrhu zittovania vysledku hospodérenia za rok 2019

7) Schvélenie vyro&nej spravy za rok 2019

8) Schvalenie auditora uttovne;j jednotky na rok 2021




