
Zmluva O dlelo
Automatická osadzovacia SMT línka fSMD)

ZMLUVA O DlELO

:‘Ť

Objednávateľ:

uzatvorená V zmysle 536 a nasl. Zákona č. 513/1991 Zb. Obchodného zákona
medzi týmito stranamí:

Obchodně meno;
Sídlo:

Zastúpený:
IČO:
DIČ:
IČ DPH:
Bankové spojenie:
číslo účtu BAN:
SWIFT:
Poverený jednať vo finančných otázkach a prí riešení sporov:
Tel.:
Fax:
E-mail:
Poverený jednať v obchodno-technických otázkach:
Tel.:
Fax:
E-mail:
Zapísaný:

( ďalej aj „objednávatet“ alebo „zmluvná Strana“)

a

Zhotoviter:

Obchodné meno:
Sídlo:
Zastúpený:
IČO:
IČDPH/DIČ:
Bankové spojenie:
Číslo účtu:
IBAN:
SWIFT:
Poverený jednať v obchodno-technických otázkach:
Tel.:
Fax: -

E-mail:
Zapísaný: u KS v Brně, oddíl C, vložka 9119

CRT ELECTRONIC s.r.o.
č. 1080
029 57 Oravská Lesná - SK
Miloslav Czurilla — konateľ
31634303
2020427288
5K2020427288
Slovenská sporiteľňa, a.s.
SK46 0900 0000 0000 5417 5033
GIBASKBX
Ing. Martin Šipoš — riaditeľ
+421 43 55066 36, +421 911 208 911
±421 43 5506699
martin.sipos@crt.sk
František Vrábeľ— projektový manažér
+421 43 55066 63, +421 911 207 911
+421 43 55066 99
frantisek.vrabel@crt.sk
v Obchodnom registri Okresného súdu Žilina, oddiel: Sro, vložka
č. 2800/L

AMTECH, spol. S r.o.
Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda -jednatel
47905085
CZ47905085
UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
2104173837/2700
CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP
Nikola Hrbek—sales manager
+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

( d‘alej aj „zhotoviteľ“ alebo „zmluvná strana“)

Preambula

Zmluvné strany uzatvárajú túto zmluvu na základe výsledku zadávania zákazky s názvom zákazky Časť 4: „Automatická

osadzovacia SMT linka (SMD),“ v súlade ustanoveniami zákona č. 343/2015 Z.z. o verejnom obstarávaní a o zmene

a doplnení niektorých zákonov v platnom znení ako obchodná verejná súťaž.

Zhotoviter bene na vedomie, že realizácia predmetu zmluvy podľa ČI. I tejto zmluvy bude financovaná na základe uzatvorenej
Zmluvy O poskytnutí nenávratného finančného príspevku reg.č. 78/2020-2060-2230-V653 fdalej aj „zmluva o poskytnutí
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pokuta je splatná V Iehote 15 dní od doručenía výzvy objednávateľa na úhradu zmluvnej pokuty. Zaplatením zmluvnej
pokuty nie je dotknutý nárok objednávatera na náhradu škody.

3. V prípade omeškania objednávateta so zaplatením ceny za dlelo alebo jej časti podra článku III. tejto zmluvy, je
objednávatet povinný uhradiť zhotoviterovi zmluvnú pokutu vo výške 0,05%, zo sumy, s ktorou je objednávatet
V omeškaní, a to za každý aj začatý deň omeškanía. Zmluvná pokuta je splatná v lehote 15 dní od doručenia výzvy
zhotoviteta na úhradu zmluvnej pokuty.

XI. Licencia

1. Zhotovitet ako vykonávateľ majetkových práv neodvolateľne udetuje objednávatetovi výhradnú licenciu na použítíe
diela alebojeho časti všetkými spósobmi v zmysle ustanovenia 19 ods. 4 zákona Č. 185/2015 Z. z. Autorský zákon fďalej
aj „Autorský zákon“), a to aj nad rozsah účelu zmluvy, a to v časovo, vecne a územne neobmedzenom rozsahu.
Objednávatetje oprávnený vykonať aj akékotvek úpravy a prepracovanie dlela (vrátane jeho nehmotného a hmotného
substrátu) podľa potrieb objednávateľa. Zmluvné strany sa dohodli, že licencia podľa tohto článku sa poskytuje
bezodplatne a bezpodmienečne.

2. Zhotovitet zároveň udetuje objednávateľovi súhlas s tým, aby objednávatet udelil k dielu sublicenciu a súhlas s
postúpením majetkových práv d‘alej na tretiu osobu.

3. V prípade, že zhotoviteľ používa pri zhotovovaní dlela subdodávatel‘a, vyhlasuje, že je pIne oprávnený udeliť a udetuje
objednávateľovi majetkové práva k dielu alebo kjeho časti a tiež udeľuje objednávateľovi súhlas s tým, aby objednávateľ
udelil k dielu sublicenciu a súhlas s postúpením majetkových práv ďalej na tretiu osobu. Zhotoviteľ potvrdzuje, že na
účel podľa tohto odseku získal všetky potrebné práva I súhlasy (tj. predovšetkým právo udeliť na tento účel sublicenciu
a postúpiť majetkové práva ako aj udeliť súhlas objednávaterovi na ďalšie udelenie sublicencie alebo postúpenie
majetkových práv k dielu).

4. Zmluvné strany sa tiež dohodli, že po nadobudnutí vlastníckeho práva objednávateta k dielu alebo k jeho časti, nemá
zhotoviteíprávo podľa ustanovenia 33 ods. 5 a 33 ods. 6 Autorského zákona, nakoľko výkon týchto právje v rozpore
5 oprávnenými záujmami objednávateľa a zhotoviteľvyhlasuje, že zabezpečil súhlas autora s tým, že nemá práva podta
ustanovenia 33 ods. 5 a 33 ods. 6 Autorského zákona, ak sa vyžaduje.

XII. Doručovanie

1. Zmluvné strany tejto zmluvy sú povinné písomne sa navzájom informovať o zmene údajov uvedených v záhlaví tejto
zmluvy. V prípade, že niektorá zo zmluvných strán tejto zmluvy nesplní svoju povinnosť písomne oznámiť zmenu svojej
adresy, za správnu adresu sa bude považovať posledná adresa písomne oznámená a doručená ostatným účastníkom
tejto zmluvy podľa tejto zmluvy a ak ku takémuto oznámeniu nedošlo, za správnu adresu sa bude považovať adresa
účastníka tejto zmluvy uvedená v záhlaví tejto zmluvy.

2. Písomnosť doručovaná podľa tejto zmluvy sa považuje za doručenú účastníkovi tejto zmluvy aj v prípade ak:

a. písomnosť zasielaná účastníkovi tejto zmluvy na poslednú známu adresu sa vráti s tým, že adresát nie je známy,
a to dňom vrátenia zásielky účastníkovi tejto zmluvy, ktorý ju odoslal, a to aj vtedy ak sa dotknutý účastník
O doručovaní písomnosti nedozvie, alebo

b. si ju účastník tejto zmluvy neprevezme, a to dňom vrátenia zásielky účastníkovi zmluvy, ktorý ju odoslal, alebo

c. ju účastník tejto zmluvy odoprel prijať, a to dňom tohto odopretia.

XIII. Ostatné ustanovenia

1. Zmluvné strany sa dohodli, že právne vzťahy súvisiace s plnením tejto zmluvy sa budú riadiť príslušnými ustanoveniami
zákona č. 513/1991 Zb. Obchodným zákonníkom Slovenskej republiky a ostatnými všeobecne záväznými právnymi
predpismi Slovenskej republiky, ak nieje písomne dohodnuté inak.

2. Všetky spory vyplývajúce z tejto zmluvy alebo s touto zmluvou súvisiace, vrátane sporov o jej platnosť, výklad, alebo
zrušenie, budú riešené pred slovenskými všeobecnými súdmi.

3. Ak sa preukáže, že niektoré z ustanovení tejto zmluvy (alebo ich časť) je neplatné alebo neúčinné, takáto neplatnosť
alebo neúčinnosť nemá za následok neplatnosť alebo neúčinnosť dalších ustanovení tejto zmluvy falebo zostávajúcej
časti dotknutého ustanovenia), alebo samotnej zmluvy. V takomto prípade sa objednávatet a zhotoviteľ zaväzujú bez
zbytočného odkladu nahradiť takého ustanovenie (jeho časť) novým tak, aby bol zachovaný účel, sledovaný uzavretím
zmluvy a dotknutým ustanovením.

4. Táto zmluva nadobúda platnosť dňom jej podpisu oprávnenými zástupcami obidvoch Strán. Zmluva nadobudne
účinnosť iba v prípade kladného výsledku administratívnej kontroly verejného obstarávania, tzn. iba v prípade doručenia
Správy z administratívnej kontroly verejného obstarávania, v ktorej Poskytovateľ NFP deklaruje, že neidentifikoval
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Pruloha Č. lOpís predmetu zákazky

Opís predmetu zákazky + Technické parametre

- .

IV.Časťzákazky:
Nazov zakazky „Automatická osadzovacia SMT linka (SMD)“

Obchodný názov zaríadenia: AIMEX III

Výrobca: FUJI CORPORATION

‘, ‚ . ‚ %‚ ‚ . . Technický parameter, resp.
Pozadovany technicky parameter, resp. pozadovane vybavenie Hodnotenie . .

vybavenie_zanadenia
linka, linka pozostávajúca z min. 2 samostatných IN-LINE osadzovacích zariadení áno ano
Rozmery DPS (doska plošného spoja) — šírka od 50 do 500 mm, dÍžka od 60 do 500 áno Áno
mm, Šířka minimálně 48 mm

Šířka maximálně 710 mm
Došpecifikovanie požiadavky: Délka minimálně 48 mm
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie hodnoty Délka maximální 1068 mm
rozmerov DPS v nasledovnom intervale:
šírka SOmm 500mm, dÍžka 6Omm ÷ 500mm, alebo Viz specifikace stroje kapitola
5Omm (šírka) x 5Omm (dÍžka) a SOOmm (šírka) x 500mm (dÍžka) 3.2.2 “Aplicable panels“
HrúbkaDPSO,2mm áno Áno

Standardní specifikace uvádí
Došpecifikovanie požiadavky: 0.3 — O.6mm
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie hodnotu (Viz specifikace stroje
hrúbky DPS v intervale od minimálne O,2mm vrátane kapitola

3.2.2 “Aplicable panels“)
Naše stroje jsou však s
úspěchem používány pro
výrobu flexibilních plošných
spojů pro automotive
průmysl (ti. 0.1 - O.2mm).
Toto je potvrzeno v čestném
prohlášení.

Rozsah výšky komponentov na DPS na TOP DRS 40 mm, BOUOM DRS 50 mm áno Áno
TOR 4Omm,

Došpecifikovaníe požiadavky: Bottom = 50.Smm
Plnenie tejto požiadavky s hodnotením “ÁNO“ sa rozumie ako splnené vtedy, ak Viz specifikace stroje kapitola
uchádzač uvedie hodnoty výšky komponentov na DPS, ktoré dokážu prejsťinterným 3.2.2 “Apiicabie paneis“ +

dopravníkovým systémom zariadenia v intervale: TOP DRS 4Omm vrátane a poznámka *2 na straně 15
BOTrOM DRS SOmm vrátane (top

clearance)
Rrechod DRS cez zariadenie v dopravníkovom systéme z ľava do prava a zapojenie áno ano
do linky (IN-LINE).
Jednodopravníkový vnútorný dopravníkový systém áno ano
Automatické nastavenia šírky vnútorného dopravníka zariadenia áno ano
Osadzovanie komponentov od vetkosti min. 01005 inch (0,4 x O,2mm) do verkosti áno Áno,
100 x lOOmm od 0,4 x O,2mm = 0402 J

(01005“) až lO2xlO2mm
Viz specifikace stroje kapitola
3.3.1 “Head list“ konkrétně
V12
a DX

Osadzovanie komponentov C, BGA, konektor od O,3mm Lead Ritch. áno Áno

Viz spedifikace stroje
kapitola
3.4.1 “Rarts camera
specifications“ str 28,
konkrétně RO4CL
Minimum pitch:
Lead O,24mm,
Bunp O,3mm

Automatické rozmiesťovanie podporných kolíkov s kontrolou CCD kamerou, resp. áno
manuálne rozmiestňovanie podporných kolíkov s kontrolou alebo bez kontroly CCD
kamerou

Áno, stroj má systém
automatického
rozmiestňova nia
podporných kolíkov s
kontrolouDošpecifíkovanie požiadavky:
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Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie, že CCD kamerou,

zariadenia má : Viz specifikace stroje kapitola

1. Systém automatického rozmiestňovania podporných kolíkovs kontrolou CCD 5

kamerou, resp. “Options“ — konfigurace

2. Systém manuálneho rozmiestňovanía podporných kolíkov s kontrolou CCD nabízeného stroje tuto opcí

kamerou, resp. obsahuje — lmproved quality

3. Systém manuálneho rozmiestňovania podporných kolíkov bez kontroly CCD (production) str 45 - 47.
kamerou

Funkcia automatického zarovnania pozície komponentu ( pick up ) áno ano

Minimálne 1 osadzovacia hlava s 1O vákuovými tryskami fnozzle) v osadzovacej áno Ano

hlave vjednom zariadení

Nabízená konfigurace stroje

obsahuje dvě osazovací hlavy

V12 — každá s l2ti tryska my,

a dvě DX hlavy s proměnným

počtem trysek — konkrétně

od 12 až po 1. Viz

specifikace stroje kapitola

3.3.
Pracovisko na prípravu vákuových trysiek (nozzle) áno Áno

Součástí dodávky je i
náhradní
nozzle changer a boxy pro
uložení nepoužívaných
trysek. Zákazník je tedy
schopen připravit nový
nozzle setup offline.
specifikace stroje kapitola
4.3.2 + 5.1.

Modul na zmenu J výmenu vákuových trysiek (nozzle) počas procesu osadzovania áno Áno

Viz specifikace stroje kapitola
3.1.8

Osadenie zariadenia vákuovými tryskami fnozzle) pre každu osadzovaciu hlavu v áno Áno
jednom stroji na osadzovanie komponentov min. 01005 inch (0,4 x O,2mm) do Viz specifikace stroje kapitola
veľkosti 100 x lOOmm a komponentov C, BGA, konektor od O,3mm Lead Pitch. 3.3 str 19 konkrétně DX R12

aDXS1
Elektrický automatický podávač materiálu z tácky fTRAY stanica) s kapacitou 20 áno Áno
róznych typov komponentov, výška komponentov v tácke od lOmm do 30 mm Tray unit LTW2

Dva magazíny s max l2ti
“tácky“ — na každém z nich
mohou být až dva JEDEC tray
(tzn dvě P/N materiálu), to je
24
P/N na magazín. (v max
konfiguraci 48 P/N) Magazíny
se mohou zastupovat, a je
možné je měnit za běhu
stroje.
Viz Device unit specifikace
kapitola 5.1

Posuv osadzovacej hlavy pomocou závitového posuvu alebo lineárneho posuvu áno ano
Počet pozícii pre Smm zásobníky materiálu na linku min. 180, rozdelených na min. áno Áno, 220 zásobníku
90 pozícií na tavej strane linky a min. 90 pozícií na pravej strane linky na levé straně lx MFU65 (65

slotů) a Tray unit LTW2 která
obsahuje dalších 25 8mm
slotů, tj. 90. Na pravé straně
jsou to dva MFU65 tj. 130.
Viz Device unit specifikace
kapitola 5.1 a Specifikace
stroje_kapitola_4.

Osadenie zariadenia zásobníkovým systémom materiálu s elektricky poháňanými áno Áno
podávačmi materiálu (feeders) min.: Počty feederů viz. položková
. l8Oks—8mm, nabídka—
S 45ks — l2mm, FUJI_AIMEXIII_konfiguracia
S 45ks - l6mm, stroja.xlsx.
. lOks - 24mm, Viz Device unit specifikace
. lOks - 32mm, kapitola 2 “feeders“



. Príloha Č. 1 Opis predmetu zákazky

Sks-44mm,

lOks
— vybračný podávač

OFFLINE pracovisko na prípravu materiálu do zásobníkového systému materiálu s áno Áno

elektricky poháňanými podávačmi materiálu (feeders) Naše nabídka obsahuje “Reel

Set Stand with Reel Station

for Kitting“ což je pracoviště

pro přípravu materiálu

offline. specifikace stroje

kapitola 5.1.

strana 43 “Reel set stanď‘

Rýchlosť osadzovania linky 70 000 CPH (komponentov za hodinu) pri osadzovaní áno Áno

komponentov od veľkosti min. 01005 inch (0,4 x O,2mm) do veíkosti 100 x lOOmm Naše konfigurace obsahuje

dva roboty s osaz. Hlavou

V12 — každý 5 výkonem až

26000 CPH, a dva roboty s

osazovací hlavou DX s

výkonem 27000

CPH. Dohromady 106 000

CPH. Viz specifikace stroje

kapitola 3.3

Opakovateínosť Cmk 2, resp. Cpk 1,67 áno Ano
Áno

Došpecífikovanie požiadavky: Výrobce uvádí hodnoty
Plnenie tejto požiadavky s hodnotením UÁNOn sa rozumie ako splnené vtedy, ak pouze

uchádzač uvedie konkrétne hodnoty Cmk 2, resp. Cpk 1,67 alebo predložídókazy do Cpk 1.33, stroje Fuji jsou
Z výpočtov G hodnotení týchto štatistických ukazovateľov zariadení schváleny pro automotive

průmysl kdeje požadováno
minimálně Cpk 2.
Z našich zkušeností výme, že
stroje Fuji jsou bez problémů
schopny dosáhnout mnohem
větší přesnosti. Po instalaci
stroje standardně provádíme
tzv. “Placement accouraci

measuremenť‘ kde měříme
aktuální hodnoty Cpk.
Výsledkem měření je
protokol, kterým

prokazujeme způsobilost

stroje pro výrobu.

Viz přiložený PAM protokol z
nedávné instalace stroje Fuji
AIMEX lil.

Kompletně softvérové vybavenie každého osadzovacieho zariadenia na prípravu, áno Ano
programovanie, optimalizáciu, monitorovanie a vyhodnocovanie procesu Viz specifikace stroje kapitola
osadzovania komponentov Kap. 9 Softvare, 9.1.4.

Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola
6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor“,
nebo NEXIM Operation
manual
kapitola 8 “Proces, monitor,
a nalyze“

Modul pre monitorovanie a štatistické spracovanie údajov, automatické áno Ano

spracovanie a vyhodnotenie SPC údajov z procesu osadzovania Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola
6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor“,
nebo NEXIM Operation
manual
kapitola 8 “Proces, monitor,
analyze“
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Možnosťtvorby róznych reportov, sledovanie výkonových a kvalitatívnych trendov áno Ano
procesu osadzovanía komponentov Viz specifikace stroje kapitola

Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
Software NEXIM strana 60
Viz NEXIM specifikace
kapitola
6.1, NEXIM Quick guide
kapitola “Mangement
Monitor“,
nebo NEXIM Operation
manual
kapitola 8 “proces, monitor,
a nalyze“

Synergické a pokročilé inteligentné riešenie J Kyber-fyzikálne systémy fCPS) — áno Ano
komunikačné softvérové rozhranie stroja kompatibilné s OFFLINE a ONLINE Viz specifikace stroje kapitola
prepojením výsledkov merania s databázou výsledkov z 2D a 3D AOl ( aj so Kap. 9 Softvare, 9.1.4.
zariadeniami 2D a 3D AOl od mých výrobcov ) Software NEXIM str.60

viz.Nexim Option Function
Operation Manual kapitola
10“Analizyng defíect“

Synergické a pokročilé inteligentné riešenie I Autonómne manipulačné a intralogistické zariadenia — komunikcia SMEMA
(komunikačný protokol pre komunikáciu s mými zariadeniami v linke, napr.):
. lnteligentná komunikácia zariadenia so zásobníkovým systémom materiálu s áno Ano

elektricky poháňanými podávačmi materiálu (feeders) Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana číslo
60

. komunikácia a riadenie vstupných a výstupných dopravníkov ku zariadeniu na áno Ano
automatickú medzioperačnú dopravu materiálu a výrobkov po kontrole bez Viz specifikace stroje kapitola
zásahu obsluhy zariadenia..., Kap. 9 Softvare, strana číslo

60
. systém pre automatické vyradenie označených DRS z procesu osadzovania áno Ano

Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana číslo
60

Synergické a pokročilé ínteligentné riešenie I Exponenciálne technológie:
S 2D optická, bezdotyková kontrola - monitorovanie procesu osadzovania DRS áno Ano

komponentami s prepojením na riadiací systém stroja, Viz specifikace stroje kapitola
Kap. 9 Softvare, strana číslo
60

. traceability systém na výrobok (DRS) s možnosťou automatického čítania áno Ano
čiarových a 2D kódov z DRS internou kamerou zariadenia, Viz specifikace stroje kapitola

Kap. 9 Softvare, strana číslo
60

. traceability systém na materiál a nástroje (zásobníky materiálu, materiál..) s áno Ano
možnosťou čítania čiarových a 2D kódov z DRS Viz specifikace stroje kapitola

Kap. 9 Softvare, strana číslo
60

Synergické a pokročilé inteligentné riešenie + Pokročilé inteligentné riešenia I Komplexné riešenie kybernetickej bezpečnosti
zariadenia — 5W ochrana voči kybernetickým útokom do riadiaceho systému stroja a )rogramových plikácií pri:

áno Ano. OFFLINE a ONLINE programovaní zariadenia,
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

áno Ano. nastavovaní a verifikácií nastavenia zariadenia,
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare
Ano. ochrana údajov z monitorovania a riadenia procesu osadzovania áno
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare
Ano. vzdialenom prístupe servisu do stroja cez internet...) áno
Viz specifikace stroje kapitola
9 Softvare

áno ‘200-230V, 50/60HzNapájanie 230V I 400V, 50 / 60 Hz, ± 10%
Viz specifikace stroje kapitola
2. 1 (strana číslo 8)

áno 0,5MRa=SbarRripojenie na stlačený vzduch 6 bar ± lbar
Viz specifikace stroje kapitola
2. 1 (strana číslo 8)Došpecifikovaníe požiadavky:
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Plnenie tejto požiadavky s vyhodnotením AN0 sa rozumie, akje zariadenie
skonštruované na pripojenie do rozvadov stlačeného vzduchu v intervale od 5 do
7bar vrátane
Kompletná spotreba stlačeného vzduchu linky max. 3801/min. áno 2x60 I/min + 2x20 l/min =

160 I/min
Došpecifikovaníe požíadavky: Viz specifikace stroje kapitola
Plnenie tejto požiadavky s vyhodnotením “ANO“ sa rozumie, ak má linka spotrebu 2.1 (strana číslo 8)
stlačeného vzduchu max. 3801/min. vrátane
Dodanie, inštalácia a uvedenie zariadenia do prevádzky áno ano
Návod na obsluhu a údržbu zariadenia áno ano
Osvedčenie O kompletnosti dodávky áno ano
Vyhlásenie O zhode podta zákona Č. 264/1999 v znení neskorších predpisov áno Ano
Značka CE áno

Viz. kapitola 2.1. Safety
standards (strana číslo 8)
Ano, Stroj je certifikován dle
legislativy a norem EU a
označen značkou CE — typová
certifikace. Vyhlášení o
zhode podľa 264/1999 a EU
bude dodáno ke stroji na
konkrétni S/N při instalaci.

Východisková správa z prehliadky a skúšky elektrického zariadenia podta vyhlášky áno Ano
508/2009 v znení neskorších predpisov

Viz. kapitola 2.1. Safety
standards (strana číslo 8)
Ano, Stroj je certifikován dle
legislativy a norem EU a
označen značkou CE — typová
certifikace. Vyhlášení o
zhode podľa 264/1999 a EU
bude dodáno ke stroji na
konkrétni S/N při instalaci.

Zaškolenie personálu na obsluhu a preventívnu údržbu zariadenia v slovenskom áno ano
alebo českom jazyku
Servisná podpora do 24 hodín od nahlásenia poruchy zariadenia v slovenskom áno Ano
alebo českom jazyku Viz. příloha seznam
Došpecifikovaníe požiadavky: servisních techniků a objem
Plnenie tejto požiadavky s hodnotením ÁNo sa rozumie ako splnené vtedy, ak tržeb
uchádzač zabezpečíbezodkladné poskytnutia odbornej konzultácie, diagnostiky
stroja pomocou vzdialeného prístupu cez internet, v prípade nutnosti ale na základe
vzájomnej dohody medzi obstarávateľom a uchádzačom aj vycestovanie ku stroju za
účelom poskytnutia odbornej servisnej podpory na odstránenie poruchy zariadenia
kompetentným servisným technikom komunikujúcim v slovenskom alebo českom
jazyku do lehoty 24 hodín od písomného nahlásenia požiadavky f napr. mailom,
SMS...) počas 7dni v týždni na všetkých troch pracovných zmenách.
Vzdialený prístup cez internet áno ano
Došpecifikovanie požiadavky:
Plnenie tejto požiadavky s hodnotením UÁNQn sa rozumie ako splnené vtedy, ak
uchádzač zabezpečíbezodkladný vzdialený prístup do riadiaceho systému stroja cez
internet za účelom vykonania diagnostikácie zariadenia na základe vzájomnej
dohody a 5 pridelením oprávnení na prístup medzi obstarávateľom a uchádzačom
do lehoty 24 hodín od písomného nahlásenia požiadavky fnapr. mailom, SMS...)
počas 7dni v týždni na všetkých troch pracovných zmenách.
Záruka24mesiacov áno ano

Dátum vypracovanía cenovej ponuky: 23.9.2021

Vypracoval + kontaktné údaje: Nikola Hrbek (níkola.hrbek@amtech.cz, +420 777 266 322)

Obchodné meno uchádzača a sídlo: AMTECH, spol. s r.o., Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno

Podpis:
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+ High capabiLíty
Hmidles large panels and Improves productMty wiUi the slmultaneous production Of two models

Supports various production types with separate use of single and double conveyors

\

Large panel production Simultaneous production of two models
Sng[e conveyor contigurations can support
production for [arge panet up to 1 ‚068 x 71 O mm.

1,068 mm

7JOmm

Doub[e conveyor configurations enab[e a variety of
operations dependíng on your productíon type.

ri ?!Í
L Ľ!] LI

_ř, :‘i B;t
i:z1: _m_. SS?‘

DuaI ane production DuaI Iane productlon MuttI productlon
wth same model uslng dlferent models Produces for ditřerent
Produces for same Produces different mode[s at side 1 and
modet effkient[y In a models on each tane side 2 independent[y.
short time. simu[taneousty.

Sample machíne configurations H

DX x

. Large panel production
(single robot with single conveyor)

. Símultaneous production of two models
(twín robots with double conveyors)

DX x 2
MFU65II X 2
Doubte conveyor

MFU65II X 1 Tray unit-LTW2 x
Singte conveyor



I 141 IEEE:zZ;‘

‚*
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+Space saving
Frees Up more floor space with Íts compact design and reduced Iength

Makes your high-míx production compact with a simple single conveyor confíguration

Sample machíne confíguratíons

‘Ji

I Símple high-mix productíon
DX x 1
MFU65M X 1 Tray unít-LTW2 x 1
Sing[e conveyor

_ High-speed chip shooter
H24S x 2
MFU65II X 2
Sing[e conveyor

cr1ť
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AIMEX W

S Specfícations

Power soutce

Ait

Single robot
Air consumption

Twin robot

Single robot
Weight

Twin robot

48X48to1,068X710mm1

Single conveyance 48 x 48 to 1068 x 610 mm

Dual conveyance 48 X 48 to I ‚068 X 330 mm

H24S

I
L

(

973

H24S, DX, V72, HO8MfQ), HO2F, HOl, OF

DX

R12 (12 nozzles) R4 (4 nozzles) Sl fSinge nozziel

35,000 cph 27,000 cph 12,000 cph 5,800 cph

40,000 cph

: :

±0.025 mm ±0.038 mm ±0040 mm ±0.030 mm ±0.700 mm ±0040 mm

*1 Support for panels Up to 1500 s 710 mm Is available as an Upton.
*2 Under optimum FUji conditions.
*3 Option

Tel +81 566 81-2110
Fax: +81 566 83-1140

- DetaiIs In this dncsment are sabject to changa without notice dse to
constant prodoct development.

- Information In thís catalog Is corrent es ofApril 2020.

® 2020 FUJI CORPORATION AIl Rights Reserved.

I Externa dmensions

AIMEX Ilic

Unito (mm)

a ;( ! - -

q-.- --.--

I 1,280 I

AIMEX III

2,656

Machine

Feedet slot quantity

Single conveyot

Panel slze (L a W)
Double conveyor

730

AIMEX Ilic

48X48to508X400mm

3-phase 200 to 230 V ±1 0% (50/60 Hz)

0.5 MPa (ANR)

40 L/min (ANR)

60 L/min (ANR)

1,490 kg

1,720 kg

Heads

Head type

Thtoughput2
Normal mode

ProducUvity priority mode

Placing accuracy Normal mode
(Apptcaton positon sccijrscy)

1,370 kg

1,530 kg

Glue tooľ°

0.40 sec/shot

FUJI CORPORATION
19 Chausuyama, Yamamachi, Chityu, Aichi, 472-8686 Japan

HO8M(Q)

13,000 cph

14,000 cph

https:íIwwwfujLcojpIenI % catNo.AIMEXIII-Iltc_K_2o2oAprE



Návrh na plneníe krítérií

CRT ELECTRONIC, s.r.o.
Č. 1080,
029 57 Oravská Lesná - SK
iČO: 31 634303

Identifikačné údaje uchádzača:

Názov: AMTECH, spol. s r.o.
Sídlo: Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno
IČO: 47905085
Štatutár: Radek Nekarda

Tel: +420 541 225 215

Kontaktná osoba pre elektronickú aukciu: Nikola Hrbek

Emailová adresa pre elektronickú aukcíu: nikola.hrbek@amtech.cz

Ponuka predkladaná na Časť 4: Automatická osadzovacia SMT línka fSMD)

1. Aukčné kritérium:

Celkovácena v EUR bez DPH:

Cena bez DPH: 950 000,00 €

DPH 0%: 0,00 €

Cena 5 DPH: 950 000,00 €

2. Neaukčné kritérium:

Kompletná spotreba stlačeného vzduchu linky max.380 l/min, resp. Nl/min

Navrhovaná hodnota kompletnej spotreby stlačeného vzduchu linky v l/min. resp. Nl/mm:

160 l/min

3. Neaukčné kritérium:

Rýchlosť osadzovania linky 70 000 CPH fkomponentov za hodinu) prí osadzovaní komponentov

od veľkosti min. 01005 inch (0,4 x 0,2mm) do veľkosti 100 x lOOmm

Navrhovaná hodnota rýchlosti osadzovania linky v CPH: 106 000 cph

4. Neaukčné kritérium:

Elektrický automatický podávač materiálu z tácky (TRAV stanica) s kapacitou 20 róznych typov

komponentov, výška komponentov v tácke od lOmm do 30 mm

Navrhovaná hodnota kapacity elektrického automatického podávača z tácky v ks:48ks

(1ť



5. Neaukčné kritéríum:

Počet pozícii pre Smm zásobníky materiálu na linku min. 180. rozdelených na min. 90 pozícií na

ľave] strane linky a min. 90 pozícií na pravej strane linky

Navrhovaná hodnota počtu pozícií pre 8 mm materiálu na linku v ks: 260 ks

V Buchlovicích ‚ dňa 23.9.2021

Podpis štatutára a

. AMTEcI spc. s r.o.
.

A OhusIava MartinŮ 941141b
. . eo200Bmo

IČ: 479Q5o5
Amtsch DIČ:CZ4y9oo5



ČRT ELECTROMC s.r.o. So sfdlom 029 57 Oravská Lesná Č. 1080,
Ičo: 31 634303

LISTINA PRÍTOMNÝCH

Z rokovania valného zhromaždenia zo dňa 07.07.2020

Miesto rokovania: • 029 57 Oravská Lesná č. 1080

1. spo1oČnosTERAMI, s.r.o., Ičo: 25 581 864 iĺ-
na základe plnej moci zo dňa 07.07.2020 ‚ĺ

2. Mfloslav Czurrna, nar. 20.12.1946

Á

3. Dipl. Ing. Blažena Czurrnová, nar. 22.08.1968 .

4. Karma Franziska CaldweH, nar. 30.05.1984 .

ako spoločný zástupca spolumajiteľov . ..

spoločného obchodného podielu
Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera

.

a Karmy Franzisky Caldwell
zast. Mgr. Ing. Václavom Staňkovským, LL.M.
na základe plnej moci zo dňa 20.03 .2020

.

--::;:-:-. : : ... -

____________



Za spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoloČnosf týmspósobom, že k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok omačujúci prokúru a svojpodpis.

Za uznesenie hlasovali všetci spoločnfci.
.



Bod3:
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoločnosti Dip!. Ing. Blaženu Czuňllovú, nar.

22.08.1968, r.č. 685822/0171, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Ceská republika s tým,
že za spoločnosf koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnost‘ tým
spösobom, že k obchodnému menu spoloČnosti pripojí dodatok označujúci prokiru a svoj
podpis.

K predloženému návrhu spoločníei pňpomienky nemali.

K bodu 3/ programu bob pňjaté u z n e s e n i e tohto znenia:

Valné zhromaždenie u d e 1‘ u j e prokůru a za . prokuristu spoločnosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sfdlom 029 57 Oravská Lesná Č. 1080, ICO: 31 634 303
m e n U j e DipI. Ing. Blaženu Czurfllovú, nar. 22.08.1968, r.č. 685822/0171, bytom Na
Veselou 965, 266 0lBeroun, Ceská republika, a to dňom zápisu do obchodného registra.

Za spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnosf tým
spósobom, že k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok označujúci prokúru a svoj
podpis.

Za uznesenie hlasovali všetci spoločnfci.

Bod4:
.

Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoločnosti Ing. Martina Šipoša, nar.
17.09.1977, r.č. 770917/7773, bytom Slnečná 164/16, 029 01 Námestovo s tým, že za
spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnost‘ tým spósobom, že
k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok označujúci prokúru a svoj podpis.

K predloženému návrhu spoločnfci pripomienky nemali.

K bodu 4/ programu bob pňjaté U Z fl e s e fl I e tohto znenia:

Valné zhromaždenie u d e 1‘ u j e prokúru a za prokuristu spoloČnosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sfdlom 029 57 Oravská Lesná č. 1080, ICO: 3 1 634 303
m e n U j e Ing. Martina Sipoša, nar. 17.09.1977, r.č. 770917/7773, bytom Slnečná 164116,
02901 Námestovo, a to dňom zápisudo obchodného registra.

‘

3
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CRT ELECTRONIC s r o so sidlom 029 57 Oravska Lesna č 1080,
‘J‘ ..

[ IČO: 31634303

ZÄPISNICA

Z rokovania valného zhromaždenia
spoločnosti ČRT ELECTRONIC s.r.o.,

ktoré sa konalo dňa 07.07.2020 o 14.00 hod. v Oravskej Lesnej Č. 1080

1) spoločnost‘ TERAMI, s.r.o. so sfdlom Kubova 1780/7, Řečkovice, 621 00 Brno,
Česká republika, ICO; 25 581 864, zapísaná v Obchodním rejstříku vedeném
Krajským soudem v Brně, oddíl C, vložka 35540, zastúpená Lászlom Nagym na
základe plnej moci zo dňa 07.07.2020.

2) Miloslav Czurrna, nar. 20.12i946, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Česká
republika

3) Dipl. Ing. Blažena Czuriflová, nar. 22.08.1968, bytom Na Veselou 965, 266 01
Beroun, Česká republika

4) Karma Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1 ‚ Upper
. Coomera, QLD 4209, Austrália, ako spoločný zástupca spolumajiteľov spoločného

obchodného podielu Daniela Bernda Josefa Rammelmeíera, nar. 07. I 1 .1986, bytom
Kapellenweg 2, 92355 Velburg, Spolková republika Nemecko a Kaňny Franzisky
Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper Coomera, QLD 4209,
Austrália, zastůpená Mgr. Ing. Václavom Staňkovským, LL.M. na základe plnej
moci Zo dňa 20.03 .2020.

Program rokovania:
.

1) Organizačné otázky vrátane voľby predsedu a zapisovateľa valného zhromaždenia
2) Oboznámenie sa s Európskym osvedčením o dedičstve vydaným dňa 09.12.2019

V dediČskej veci po poručiteľovi Josefovi Rammelmeierovi
3) Udelenie prokúry a menovanie Dipl. Ing. Blaženy Czurillovej za prokuristu

spoločnosti
4) Udelenie prokúry a menovanie Ing. Martina Sipoša za prokuristu spoločnosti
5) Schválenie ňadnej individuálnej účtovnej závierky za rok 2019
6) Schválenie návrhu zúětovania výsledku hospodárenia za rok 2019
7) Schválenie výroČnej správy za rok 2019

Schválenie auditora účtovnej jednotky na rok 2021

Prítomní:


